
groove

Ra 0,8

Ç300 +0,052

Ç230

60
Ç350

M24-7Н/1,6•45Å

Ç26
12 holes

25

А

5
40

R2

Ç0,2 А

Ra 1,6

Ra 0,8
groove

25±0,05

Ra 0,8

M12-7Н/1•45Å
4 holes

20

Ç120 +0,035/1•45Å

GOST8820-69

0,01 А

Ç0,2 А

0,01 А

Ra 0,4
Полировать по контуру

п.6

Б

 
1. 58,,,60 HRCэ.
2. *Размер для справок.
3. Допуск формы профиля Б-0,02 мм расположить в тело детали.
4. Биение профиля Б относительно базы А-0,01 мм.
5. Неуказанные предельные откл.размеров по ОСТ 37,001,246-82
6. Маркировать:  WR-1181-7274/001; RZF27013O0 ( 6.75х17.5) ; 
                     (номер изменения)

Ç85

Ç40

1•
45

Å

Ç365,6

Ç290

R14
R20

R152

16
0

87
59

Ç405,6

0,01 А

1.58,,,60 HRCэ.
2.*Size for reference.
3. The tolerance of the shape of profile B-0.02 mm is placed in the body of the part.
4. The runout of profile B relative to the base A-0.01 mm.
5. Unspecified limit deviations. dimensions according to OST 37,001,246-82
6. Marking: WR-1181-7274/001; RZF27013O0 (6.75x17.5); 
                     (change number)

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб. Козлова
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

WR-1181-7274/001

Ролик09.04.2026 102.8

Сталь Х12М ГОСТ 5950-73

2 Зам WR-211-36-26 09.04.2026
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Копировал Формат A2


